ATN - Partner fur die Industrie in der Applikationstechnik

Als Spezialist fur Applikationstechnik steht die ATN fir
Qualitat, Zuverlassigkeit und Innovation. Unser Know-how
basiert dabei auf Uber 20 Jahren Erfahrung in der Appli-
kationstechnik. Unseren Kunden stehen in Abhdngigkeit
vom Material, der Auftragsform oder dem Gesamtprozess
verschiedene Systeme zur Verfligung.

Schnelle Reaktionszeiten, kundennahe Ansprechpartner
und einen Service in bewahrter ATN-Qualitat gewahrleis-
ten wir mit unseren Niederlassungen in Spanien, den USA,
Brasilien und China. Darlber hinaus sichert ein 24-Stunden-
Service den Ersatzteil- und Notfalldienst ab.

Anwendungen von Applikationstechnik in der Industrie

AUTOMOTIVE

- Unterfutterungskleben

- Bordelnahtkleben

- Strukturkleben

- hybride Klebeverbindungen

- Applikation von Dichtungsmaterialien

- Nahtabdichtung

- Unterbodenschutz

- Karrosseriehohlraumschaumen

- 2K-Applikationen

- Scheibenkleben

- Panorama-, Glas- & Schiebedachkleben
- DVD-Kleben

- Reserverad, Batterie und Harnstoffmulden kleben
- Klein- und Anbauteile

- Profildichtungskleben

- FIN-Pragen

SOLAR

- Rahmenverklebung

- Kleben Anschlussdose

- Verguss Anschlussdose

- Brickverklebung

GLOBAL INDUSTRIES

- 1K-Applikationen als Rund- & Profilraupe

- 2K-Applikationen als Rund- & Profilraupe

- flachige Applikationen

REINIGEN UND AKTIVIEREN

- reinigen von Oberflachen mittels
nasschemischer Reiniger

- Auftrag von Haftvermittlern

- Auftrag von Aktivatoren

PUR-SCHAUMEN

- Weichschaum

- Hartschaum

- Integralschaum
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ATN Holzel GmbH
BrunnenstraB3e 3
02736 Oppach, Germany

Telefon: +49 (0) 35 936 335-0
Telefax: +49 (0) 35 936 335-2000

E-Mail:  kontakt@atngmbh.de
Internet: www.atngmbh.com
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Niederlassungen

ATN Hoelzel S.L.

Carrer Paiporta 48

46469 Beniparell

Valencia

Spanien

Telefon: +34 961 278 060

E-Mail:  contact-spain@atngmbh.com

ATN Hoelzel LP

1111 E. 39th Street

Suite D

Chattanooga TN 37407
USA

Telefon: +1 423 244 0291

E-Mail: contact-usa@atngmbh.com

SKODA

(=~)ebasto WESTFALIA

Feel the drive Grou P

ATN Holzel do Brasil LTDA.
Estrada da Represinha, 500
Itapecerica da Serra — SP
06851-450

Brasilien

Telefon: +55 11 97487 4674

E-Mail: contact-brazil@atngmbh.com

Hoelzel (Shanghai) Gluing
Technology Co., Ltd.
35522, Jiasong North Road
201804 Shanghai

China

Telefon: +86 21 5997 2021

E-Mail: contact@atngmbhchina.com

DEUTSCHLAND - SPANIEN - USA - BRASILIEN - CHINA

APPLIKATIONSTECHNIK
ZUM REINIGEN UND AKTIVIEREN

DEUTSCHLAND - SPANIEN - USA - BRASILIEN - CHINA

www.atngmbh.com



Anwendungslésungen zum Reinigen und Aktivieren von Oberflachen

Um eine optimale Haftung zwischen zwei Bauteilen und
dem Klebstoff zu erreichen, ist die Vorbehandlung der Ober-
flachen vor dem Klebeprozess notwendig. Diese teilt sich
dabei hauptsachlich in die Bereiche Oberflachenvorberei-
tung und -aktivierung.

Bei der Oberflachenvorbereitung werden die Oberflachen
von Verschmutzungen wie Staub und Fett befreit. Hierbei
kommen vornehmlich nasschemische Reiniger, hauptsach-
lich Alkohole und Ketone, zum Einsatz. In den letzten Jahren
hat sich jedoch auch die Reinigung mittels Atmospharen-
plasma zugenommen. Bei der Anwendung dieses Verfahren
sind jedoch Grenzen gesetzt.

Die Oberflachenaktivierung hat die Aufgabe, eine Oberfla-
che mit definierten Eigenschaften zu schaffen. Im Idealfall
werden unzahlige funktionelle Gruppen erzeugt, welche
dem Klebstoff die Moglichkeit geben, mit diesen funkti-
onellen Gruppen zu reagieren. Hier kommen in der Regel
Haftvermittler zum Einsatz.

Auftragsverfahren

Beim Auftragen des Reinigers bzw. Primer oder Aktivator
wird grundsatzlich zwischen 3 Verfahren unterschieden.
Diese werden in Abhangigkeit des Bauteils, der Oberflache
und des zu verarbeitenden Materials ausgewahlt. Aber auch
Bestimmungen wie Arbeits-, Gesundheits- und Brandschutz
wahrend der Applikation spielen bei der Auswahl des Ver-
fahrens eine wichtige Rolle.

SPRUHEN

- fir unebene und raue Oberflachen geeignet

- Aufsprihen mittels Sprihkopf

- flachiger Auftrag/gréBere Auftragsbreiten

- kein VerschleiB des Auftragselementes

- keine randscharfe Applikation (Sprihnebel)
FILZEN

- fur glatte und ebene Oberflachen geeignet

- Auftrag mittels durchtréanktem Filz

- Filz verschleiBt und muss gewechselt werden

- auch zum Nachwischen nach Spriihauftrag geeignet
- begrenzte Auftragsbreiten

- randscharfe Applikation

PINSELN

- fur glatte und ebene Oberflachen geeignet

- Auftrag mittels durchtranktem Pinsel

- Pinsel verschleiBt und muss gewechselt werden
- begrenzte Auftragsbreiten

- randscharfe Applikation

Auch hier kommen oft nasschemische Systeme zum Einsatz.
Alternative Verfahren hierbei kénnen Atmosphérenplasma,
Beflammung oder das SaCo-Verfahren sein. Eine Sonder-
rolle spielt die Gruppe der Aktivatoren. Diese haben beide
Funktionen integriert. Sie werden vorrangig genutzt, um mit
Haftvermittler behandelte Flachen nach langerer Zeit wieder
zu reinigen und zu aktivieren. Hier kommt das Wipe-On/
Wipe-Off Verfahren zum Einsatz.

ATN bietet fur die Reinigung und Aktivierung von Oberfla-
chen mit nasschemischen Verfahren, vielseitige Applikati-
onsmoglichkeiten und die dafur erforderlichen bewahrten
Produkte, welche sowohl in der Automobilindustrie, als
auch in anderen Industriebereichen Anwendung finden.
Als Plug&Play-System entwickelt, kénnen diese Kompo-
nenten sowohl individuell auf den Kunden abgestimmt,
in dessen automatisierten Produktionsprozess integriert,
oder aber auch als komplette Automatisierungskonzepte
umgesetzt werden.

verarbeitbare Materialien mit
dem Applikationsequipment der ATN:

- Heptan

- Isopropanol

- |6semittelhaltige Haftvermittler

- |6semittelhaltige, mit RuB versetzte Haftvermittler
- Haftvermittler aus Wasserbasis

- Aktivatoren

DISPENSER ESP

Eigenschaften und Vorteile

- Endlosdosierung — kein Fullen des Kolbens erforderlich

- exakt definierte Dosierung mit einer Wiederhol-
genauigkeit von tber 99%

- volumetrische Férderung

- schonende und pulsationsfreie Férderung

- Geschwindigkeit elektronisch regelbar

- totraumfreie Gestaltung

- Punkt- und Raupendosierung ohne Materialanhaufungen
bei Start und Stopp

- kein Nachtropfen oder Fadenziehen durch
steuerbaren Rlckzug

- einfache Montage bzw. Demontage

- ventillos

- unabhangig von Viskositatsschwankungen

- variable Foérderrichtungen (Einsatz zur Férderung und
Dosierung, Exzenterschneckenprinzip)

- Ausfihrung in Edelstahl

- Beheizung (optional)

Verarbeitbare Produkteigenschaften
- niedrig bis mittelviskos

- hochgefullt

- abrasiv

- scherempfindlich

- aggressiv

Allgemeine technische Daten

Eingangsdruck 0 - 20 bar
Dosierdruck max. 0 - 40 bar
Temperaturbereich 0-80°C
Drehzahl max. 200 U/min-1
Technische Daten

DISPENSER ESP 30

Dosiervolumen 0,15 ml/min-1

Forderstrom 1,0 = 30 ml/min-1
Dosiermenge min. 0,01 ml
DISPENSER ESP 80

Dosiervolumen 0,4 ml/min-1
Forderstrom 2,5 - 80 ml/min-1
Dosiermenge min. 0,02 ml

Funktionserweiterungen fur Dispenser
- Pinsel

- Filz

- Uberwachung (Pinsel, Filz)

- Zirkulationsanschluss

SPRUHKOPF

Uber den Sprihkopf werden die Materialien dosiert und
aufgetragen. Unter Druck wird das zu verarbeitende Auf-
tragsmedium dem Spruhkopf zugefihrt.

Bei der Ansteuerung 6ffnet der mit Druckluft beaufschlag-
te Steuerkolben zunachst das Spritzluftventil und dann mit
geringer Verzdgerung die MaterialdUse des Automaten.
Beim Zusteuern wird zunachst die Materialdise und dann
das Spritzluftventil geschlossen, um ein Nachtropfen der
MaterialdUse zu verhindern. Die Zerstdubung des Spritz-
mediums erfolgt mit Druckluft.

Technische Daten

Materialdruck max. 12 bar
Zerstauberluftdruck max. 8 bar
Gewicht 380¢g

Einstellbare Faktoren

- Wahl der Luft- und Materialdse

- verandern des Zerstauberluftdrucks

- verandern des Spritzmediumdrucks

- einstellen des Nadelhubs am Regler des Spritzautomaten

Werkstoffe Sprihkopf

Kopfteil Edelstahl oder Aluminium eloxiert
Steuerteil Aluminium eloxiert

Hauptkdrper  Aluminium eloxiert

Nadel Edelstahl

Duse Edelstahl

Dichtungen versch. Kunststoffe

LL A LU

Das ATN IFC-Steuerungssystem (Independent flow con-
trol) besteht aus einem IPC mit einem 12" Touch Display
(Bildschirmauflosung 800x600 Pixel). Mit dem IFC-System
werden alle wichtigen Parameter und Komponenten des
Applikationsprozesses gesteuert und tUberwacht. Am Dis-
play werden alle Prozesse visualisiert und die Komponenten
kénnen einfach bedient werden.

Aufbau und Funktionen IFC

- System besteht aus Schaltschrank mit IPC
und Bedienpanel

- einfache intuitive Bedienung

- frei einstell- und konfigurierbares System fiir
alle Applikationsarten

- Einstellung aller wichtigen Applikationsparameter
(z.B. Volumenstrom, Vordruck, Temperatur)

- umfangreiche Diagnosemaglichkeiten, z.B. Statistiken
und Fehlerhistorie

- Fernwartung und Fernbedienung der Visualisierung
Uber Netzwerk

- umfangreiche Loggingfunktionen

- Leitstandanbindung méglich

Technische Daten

- Intel® Atom™ Prozessor

- kein Lufter erforderlich

- 2x USB (1x USB 3.0, 1x USB 2.0)

- 2x Ethernet-Schnittstelle 10/100/1000 Mbit

- CAN-Schnittstelle

- variable Schnittstelle fr Anbindung an Ubergeordnete
Steuerung, z.B. Profibus, Profinet, Ethernet/IP

www.atngmbh.com

APPLIKATIONSSTEUERUNG IFC MATERIALVERSORGUNG

Die Primer-Materialversorgung besteht im Wesentlichen aus
den vier Komponenten Druckbehalter, Membranpumpe,
Wégezelle und Pufferbehalter.

DRUCKBEHALTER

- in mehreren GroBen zwischen 11 und 451 verfligbar

- Druckbeaufschlagung mittels getrockneter Luft oder
Stickstoff (optional Uber Proportionalventil steuerbar)

- Rihrwerk und Zirkulationsanschluss optional

MEMBRANPUMPE
- im Rucklauf des Systems befindlich
- Umwalzung des Primermaterials im Zirkulationsbetrieb

WAGEZELLE

- Fullstandserkennung

- alternativ auch Uber Sensorik (abhangig von
der Behalterkonfiguration)

PUFFERBEHALTER
- Absicherung einer unterbrechungsfreien Produktion






